Zatgcznik nr 1

Przeglad P-1 (wykonywany co 30 dni)

1. Wizualne sprawdzenie wszystkich elementow dzwigu.
2. Podszybie:
a) sprawdzenie stanu aparatow znajdujacych si¢ w podszybiu,
b) sprawdzenie dziatania przyciskow ,,STOP”, ,,ALARM”, kontaktu chwytaczy oraz
o$wietlenia szybu,
C) Oczyszczenie z kurzu i $mieci.
3. Szyb:
a) sprawdzenie stanu aparatow znajdujacych si¢ w szybie,
b) sprawdzenie lin no$nych i kota linowego (przetozenie 2:1),
) sprawdzenie drzwi szybowych i dziatania kontaktow zamkow,
d) sprawdzenie dziatania wylgcznika krancowego,
e) sprawdzenie urzadzen znajdujgcych sie na kabinie,
f) sprawdzenie dziatania przyciskow ,,.STOP” i ,,ALARM”,
g) oczyszczenie z kurzu i $mieci.
4. Kabina:
a) sprawdzenie o$wietlenia kabiny (min. 50 lux. na poziomie podtogi),
b) sprawdzenie dziatania kontaktu zderzeniowego,
C) sprawdzenie dziatania fotokomorki,
d) sprawdzenie dziatania sygnalizacji przecigzenia.
5.  Maszynownia:
a) Sprawdzenie stanu aparatow tablicy wstepnej,
b) sprawdzenie stanu tablicy sterowe;.

Wykryte usterki nalezy usuna¢, uszkodzone podzespoty wymieni¢ na wolne od wad.
Zakonczenie czynno$ci nalezy potwierdzi¢c wpisem w ksigzce dzwigu znajdujacej si¢
W maszynowni.

Przeglad P-2 (po zawarciu umowy)

1. Podszybie:
a) sprawdzenie stanu zderzak6w po osadzeniu na nich ramy kabiny,
b) sprawdzenie stanu i dziatania chwytaczy,
C) wyroéwnanie naciggu lin no$nych,
d) sprawdzenie stanu zawieszen linowych.
2. Szyb:
a) sprawdzenie mocowania wspornikdéw prowadnic,
b) sprawdzenie i skorygowanie ustawienia prowadnic.
3. Kabina:
a) sprawdzenie i ustawienie drzwi szybowych,
b) sprawdzenie stanu pudta kabiny oraz mocowan.
4. Maszynownia:
a) Wykonanie pomiaréw rezystancji izolacji i ochrony przeciwporazeniowej.

Wszystkie stwierdzone usterki nalezy usung¢, zuzyte elementy wymieni¢ na wolne od wad.
Wykonanie przegladu potwierdzi¢ wpisem do ksigzki dZwigu znajdujacej si¢ w maszynowni.
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